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Drive nez uvedete pristroj do provozu, procététe si prosim
peclivé tento navod k obsluze.

AV. 1
Dotisk i ve zkracené verzi vyZaduje povoleni.
Technické zmény vyhrazeny.

Pristroj

Svafeci pfistroje pro manualni svafovani v ochranném plynu s automatickym podavanim dratu umozniu;ji
spojovani kovovych soucasti tavenim spojovanych hran a pfidavného materialu. Taveni je vyvolano
elektrickym obloukem, ktery vznika mezi svafovanym materialem a kovovym dratem, ktery nepfetrzité
vystupuje z konce hofaku a slouzi jako pfidavny material ke spojovani soucasti. Vyssi svarovaci proud
dovoluje svafovani silngj$iho plechu. Za $kody zplsobené nedbanim téchto instrukci neru¢ime.

Svareci pristroj v ochranném plynu MIG 155/6W

Kompaktni svareci prfistroj vyssi tfidy pro domaci kutily. Na zakladé 6 Fadicich stuprid je vhodny i k
problematickému svafovani. S plynule nastavitelnym podavanim dratu a bohatym pfislusenstvim.

Vybaveni:
Svarovaci §tit a redukeni ventil s jednim ukazatelem tlaku. Vetné 2 valivych kole€ek vzadu, ochrany proti
tepelnému pretiZzeni a sady hadic v délce 2 m.

| Rozsah dodavky

| MIG 155/6W

1. Svafeci pfistroj s ochrannym plynem
MIG 155/6W

Zemnici kabel

Sada hadic

Redukéni ventil

Sitovy kabel

Svarovaci stit

oakwnN

Obr. 1




Poskytnuti zaruky

Néaroky na zarucni plnéni podle pfiloZeného zaruéniho listu.

VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Pfed prvnim pouzitim pfistroje je nutné procist cely navod k obsluze. V pfipadé pochybnosti v souvislosti s
pfipojenim a obsluhou pfistroje se obratte na vyrobce (servisni oddéleni).

PRO ZACHOVANi VYSOKEHO STUPNE BEZPECNOSTI VENUJTE POZORNOST NASLEDUJICIM
POKYNUM:

POZOR!

Zapinaci doba

Vykony pfistroje vyjadfuji udaje ,Einschaltdauer/Zapinaci doba“ (ED%) na typovém §titku pfistroje, tzn.
pomér mezi dobou svarovani a dobou ochlazovani. Tento faktor se méni u téhoz pfistroje podle
zatézovych podminek, tzn. podle vydaného svafovaciho proudu. Udava, jak dlouho miize pfistroj za
uvedeného svafovaciho proudu pfi zatizeni pracovat a vztahuje se vzdy k ¢asovému intervalu 10 minut.
Napfiklad pfi svafovacim proudu pro ED 60% funguje pfistroj nepfetrzité 6 minut, po této dobé nasleduje
prazdna faze, aby mohly byt ochlazeny vnitini ¢asti, a potom se znovu zapne ochrana proti tepelnému
pFetizeni.

Uzivani svarecich pfistroju a provadéni svafovacich praci miize predstavovat nebezpedi jak pro osobu,
ktera s pfistrojem zachazi, tak i pro jiné. Proto ma osoba obsluhujici svarfeci pfistroj bezpodmine&nou
povinnost bezpecénostni pfedpisy, které jsou zde uvedeny, nejen precist, ale také je znat a dodrZovat. Je
treba mit vZdy na paméti, Ze obezfetna, dobfe poucena obsluha, ktera pfisné dodrZuje své povinnosti, je
tim nejlepSim zabezpecenim proti Uraziim. Pfed pfipojenim, pfipravou, pouzitim nebo pfevozem pfistroje
byste si méli precist pfedpisy uvedené v nasledujicim textu a fidit se jimi.

INSTALACE PRISTROJE

e Instalace a udrzba pfistroje musi probihat v souladu s mistnimi bezpe€nostnimi pfedpisy.

o Dbejte na stav opotfebeni kabell propojovacich prvku a zastréek. Pokud jsou poskozené, je nutné je
vymeénit. Provadéjte pravidelnou udrzbu zafizeni. Pouzivejte jen kabely, které maji dostatecny prufez.

e  Pfripojte zemnici kabel co mozna nejblize pracovisti.

e  Zasadné pfistroj nepouzivejte ve vihkém prostiedi. Zajistéte, aby bylo pracovisté v okruhu svafovani,
suché a aby byly suché také pfedméty, které se zde nachazeji, v€éetné samotného svareciho pfistroje.

OSOBNi OCHRANA A OCHRANA TRETICH OSOB

PFi svafovacim procesu vznika zafeni a horko, a proto je nutné zajistit pouzivani vhodnych ochrannych
prostfedk(l a ucinit opatfeni k vlastni ochrané i k ochrané tfetich osob.

Nikdy nevystavujte sebe ani jiné osoby ucinkiim elektrického oblouku nebo rozzhaveného kovu bez
potiebné ochrany.

Dbejte na odsavani svarovaciho koure popf. na dobré vyvétrani svarovaciho pracovisté.

PREVENTIVNi OPATRENIi PROTI POZARU A EXPLOZI

Zhavé &asti strusky a jiskry mohou zpsobit pozar. Pozar a exploze predstavuiji dalsi nebezpedi. Tém Ize

predejit dodrzovanim téchto predpisu:

o  Nepouzivejte pfistroj v bezprostfedni blizkosti lehce hoflavych materialll jako dfevo, piliny, laky®,
rozpoustédla, benzin, petrolej, zemni plyn, acetylen, propan a podobné vznétlivé materialy musi byt z
pracovisté a jeho okoli odstranény popf. chranény pfed jiskrami.

e Jako opatfeni k likvidaci poZaru je nutné mit pobliZ pfipraveny vhodny hasici prostfedek.

o Neprovadéjte svarovaci nebo fezaci prace na uzavienych nadobach nebo trubkach.

o Neprovadéjte svarfovaci nebo fezaci prace na nadobach nebo trubkach, ani kdyz jsou oteviené, pokud
obsahuji nebo obsahovaly materialy, které by mohly vlivem tepla nebo vihka explodovat nebo vyvolat
jiné nebezpecné reakce.




INSTALACE SVARECIHO PRISTROJE

Pfi instalaci pfistroje je nutné dodrzovat tyto pfedpisy:

e Obsluhujici osoba musi mit volny pFistup k ovladacim prvkdm a pfipojkam pfistroje.

e  P¥istroj neni vhodné instalovat v tésnych mistnostech: Velmi dulezité je dostatecné odvétravani
svareciho pfistroje. Pfi instalaci se vyhybejte silné zapraSenym nebo Spinavym prostoram, kde by
mohlo zafizeni nasat prach nebo jiné pfedméty.

e  P¥istroj (véetné kabell) nesmi byt pfekazkou v prichodu, ani nesmi jinym osobam branit v praci.

e  Se svarecim pfistrojem je tfeba pracovat jen na rovném podkladu a k jeho provozu uzivat vhodnym
zpusobem zajisténou plynovou lahev.

Postup v nouzovém pripadé

Provedte opatieni prvni pomoci odpovidajici druhu zranéni a pfivolejte co mozna nejrychleji kvalifikovanou

Iékafskou pomoc.

Chrarite zran&nou osobu pfed dalSi ujmou na zdravi a uklidnéte ji.

Znaceni na pristroji

Vysvétleni symbolu
V tomto navodu a/nebo na pfistroji jsou pouzity nasledujici symboly:

Bezpecnost vyrobku:

C€

Vyrobek je v souladu s
prislusnymi normami
Evropského
spolecenstvi

Zakazy:

N

®

@

Zakaz, vSeobecny
(ve spojeni s jinym
piktogramem)

Ohen, otevieny
svételny zdroj a
koufeni zakazano

Zakaz tahani za kabel

Ptistroj nepouzivat za
mokra

Vystraha:
Varovani pfed . < PR . C .
Vystraha/Pozor nebezpeénym Vystraha-nebe,zpem Vavrovarjn prgd zdravi Varovani pfed horkym
" hr zakopnuti Skodlivymi plyny povrchem
elektrickym napétim
Prikazy:
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\‘ )
A= 4

‘/ 773"\
Uy

~
wy

)

Pouzivejte ochrannou
obuv

Pouzivejte ochranné
rukavice

Pouzivejte ochranny
odév

Pouzivejte Stit na
ochranu obliceje

PFed otevienim
vytahnéte sitovou
zastréku

Pred pouzitim si
proc¢téte navod k
obsluze




Ochrana zivotniho prostredi:

=B A
#n i

X

Odpadky neodhazujte
volné, po roztfidéni je
odborné zlikviduijte.

Obalovy material z
lepenky je mozné
odevzdat k recyklaci na
mistech k tomu
uréenych.

Elektrické nebo
elektronické pristroje,
které jsou poskozené

nebo uréené k likvidaci
musi byt odevzdany k
recyklaci na mista k
tomu uréena.

Obaly:

A A
I || |
~J

Chrarite pfed vihkem

Orientace na obalu
nahofre

Pozor kiehké

Technické udaje:

A &

230V

400 V

Pfipojeni k siti

Vaha

230V

400V

Specificky pro produkt:

—CD— —
Svarovaci Zabezpeceni .
) s Tepelna ochrana
transformator sité

Pouziti v souladu s uréenim

Svafeci pfistroj pro svarovani v ochranném plynu uréeny k tepelnému spojovani zeleza — kovU roztavenim
hran a pfivodem pfidavného materialu.

V pfipadé, Ze nebudou dodrZzovana jak ustanoveni vychazejici ze vSeobecné platnych predpisu, tak
ustanoveni obsazena v tomto navodu, nemUiZze vyrobce prevzit odpovédnost za Skody.

| Zbytkova nebezpeci a ochranna opatreni

| Mechanicka zbytkova nebezpeci

Ohrozeni

Popis

Ochranné opatreni

Zbytkové nebezpeci

Propichnuti, vpich

Ruce mohou byt propichnuty
dratem.

Pouzivani ochrannych rukavic
popf. drzet ruce v bezpecné
vzdalenosti od vystupu dratu

Vystriknuti tekutin

Sttikajici kapky pfi svafovani
mohou zpUsobit popaleni.

NosSeni ochranného odévu a
svafovaci masky.




Elektricka zbytkova nebezpedi

Ohrozeni

Popis

Ochranné opatreni

Zbytkové nebezpeci

PFimy elektricky kontakt

PFimy elektricky kontakt
vlhkyma rukama muze zpUsobit
uraz elektrickym proudem.

Vyvarujte se kontaktu vihkyma
rukama a dbejte na
odpovidajici uzemnéni.

Tepelna zbytkova nebezpeci

Ohrozeni

Popis

Popis

Zbytkové nebezpeci

Popaleniny, omrzliny

Kontakt s hadicovou tryskou a
se zpracovavanym kusem
muze vést k popaleni.

Hadicovou trysku a
zpracovavany kus nechte po
skonéeni provozu nejdfive
vychladnout. Noste ochranné
rukavice.

Ohrozeni zarenim

Ohrozeni

Popis

Ochranné opatreni

Zbytkové nebezpeci

Infraervené, viditelné a
ultrafialové svétlo

Elektricky oblouk zpusobuje
infracervené a ultrafialové
zareni.

Pouzivejte vhodny ochranny
svarovaci §tit, ochranny odév a
ochranné rukavice.

Ohrozeni zpracovavanym

materidlem a jinymi latkami

Ohrozeni

Popis

Ochranné opatieni

Zbytkové nebezpeci

Kontakt, vdechnuti

Delsi vdechovani svafovacich
plynd méze byt zdravi Skodlivé.

Pouzivejte pfi praci odsavaci
zafizeni nebo pracujte v
prostorach s dobrym vétranim.
Vyhnéte se pfimému
vdechovani plynd.

Oheri nebo exploze

Zhava struska a jiskry mohou
byt pfi¢inou pozaru.

Nikdy s pfistrojem nepracujte v
prostiedi, kde mize snadno
vzniknout pozar.

Jina nebezpedi

Ohrozeni

Popis

Ochranné opatreni

Zbytkové nebezpeci

Uklouznuti, zakopnuti nebo pad
osob

Kabely a hadice mohou byt
pfi¢inou zakopnuti a padu.

Dodrzujte pofadek na
pracovisti.

Likvidace

Pokyny k likvidaci odpadu vyplyvaji z piktogramd, které jsou umistény na pfistroji popf. na obalu.

Vysvétleni vyznamu jednotlivych znalek najdete v kapitole ,Znaceni na pfistroji“.

Pozadavky na obsluhu

Obsluhujici osoba si musi pfed pouzitim pfistroje pozorné proc€ist navod k obsluze.

Kvalifikace

Kromé podrobné instruktaze poskytnuté odbornikem neni pro pouziti pfistroje zadna specialni kvalifikace

nutna.




Minimalni vék

S pristrojem mohou pracovat jen osoby, které dosahly 18 let.
Vyjimkou pfi pouzivani pfistroje mladistvou osobou je pfipad, kdy se jedna o uZiti v rdmci odborného
vycviku k dosazeni zruénosti pod dohledem Skolitele.

Skoleni

Pouzivani pfistroje vyzaduje pouze pfislusné pouceni. Specialni Skoleni neni nutné.

Technické udaje

MIG 155/6W - #20072
Napéti 230V
Frekvence 50 Hz
Max. vykon sité 5,7 kVA
Pojistka 16 A
e
Regulaéni rozsah 25-130 A
Zapinaci doba 130A~10% 75A~30 %
Max. sila dratu 0,6-1,0 mm
Izolaéni trida H
Typ ochrany IP21S
Radici stupné 6
Vaha cca 25 kg
Zbozi-¢. 20072

Doprava a skladovani

A Pozor: PFistroj mdze byt v pouzivan a skladovan jen v rovné pracovni poloze (na rovném
podkladu). Respektujte prosim symboly na obalu!
Zajistéte, aby byla plynova lahev dobfe upevnéna a uzaviena.

Montaz a prvni uvedeni do provozu

Montazni sestava 1 - montaz kolec¢ek a nozek
— <




Obr. 4 Obr. 5

Montazni sestava 2 - montaz drzadla na pristroji

Obr. 6

Montazni sestava 3 - instalace plynové lahve

Obr. 7 Obr. 8

Montazni sestava 4 - montaz svarovaciho stitu

Obr. 9 Obr. 10




Bezpecnostni pokyny pro prvni uvedeni do provozu

e Dbejte na dostatecné jisténi elektrického pfipojeni.

e Pouzivejte pfedepsané ochranné obleceni (obr.11).

o Postarejte se o to, aby se v pracovnim okruhu popf. v
nebezpeclné oblasti nezdrZzovaly Zadné dalSi osoby.

e Dohlédnéte na to, aby se v pracovnim okruhu nenachazely
hoflavé materialy.

e Zasunte zastréku do pfislusné zasuvky, zasuvka musi byt
zajisténa tavnou pojistkou nebo vykonovym ochrannym
spinacem.

e Sitovy kabel a eventualni prodluzovaci kabely musi mit
pfinejmensim stejny prirez.

o POZOR'! Elektricka bezpecnost je zaru€ena pouze tehdy, je-li
pfFistroj spravné pfipojen k efektivnimu zemnicimu zafizeni v

souladu s platnymi pfedpisy pro elektricka zafizeni. Obr. 11
e Zkontrolujte, zda pouzitelné sitové napéti a frekvence
odpovidaji idajim na typovém §titku pfistroje. 1. Svareéska helma

2. Svarec€ska zastéra
3. Svarecskeé rukavice

Postup

Pfi montazZi jednotlivych soucasti postupujte ve znazornéném poradi.

Dodrzujte spravné usporadani montaznich soucasti podle obrazka. Pristroj jesté neni funkéni. Otevrete tok
plynu tlakem 5-7 I/min. Vystup plynu chrante pfed narazy vétru. Kromé toho je nutné respektovat jesté tyto
informace: Prvni stupné spinace 1-2 slouzi ke svafovani tenkosténnych plechd, zatimco dalSi stupné slouzi
pro silngjSi stény. Pfi kazdé zméné stupné spinace je nutné nastavit také rychlost podavani dratu. Pokud
se pfi svarovani tvofi na konci dratu kapka, musi byt rychlost podavani dratu zvySena, jestlize naopak citite
tlak dratu proti hadici, musite rychlost snizit. Protoze jsou pravé svarované dily velmi horké, pouzivejte
vzdy klesté v pfipadé, Ze s nimi chcete pohnout a odstranit nanosy na konci hofaku. Jakmile se elektricky
oblouk zaZehl, drzte hadici v uhlu cca 30° vzhledem ke kolmici.

Navleceni svarovaciho dratu

1. Oteviete horni viko svafeciho pfistroje a zajistéte viko pojistnym kolikem.
2. VlozZte civku se svafovacim dratem tak, aby mohl byt drat rovné navie€en do podavani.

Upozornéni: Davejte pozor, aby se drat z civky neodvijel a aby byl jeho konec rovny a bez otfepu.
Odpor civky mize byt sefizen na upinaci matici v centru.

3) Oteviete otoCny knoflik (obr. 13 - A)

4) Nadzdvihnéte tfmenovy prvek (obr. 13 - F).

5) Zkontrolujte, zda drazky na kladce pro podavani dratu odpovidaji priméru dratu, v pfipadé nutnosti
otoCte oto€nou rukojeti (obr. 13 - B) proti sméru hodinovych rudi¢ek, vyjméte kladku a vlozte ji do
spravné drazky. Nyni usadte tfrmenovy prvek (obr.13 - F) a oto¢ny knoflik (obr. 13 - A) utahujte, dokud
se drat nebude rovnomérné navijet. Jestlize drat z klady sklouzne, knoflik jesté dotahnéte. Pozor:
Neutahujte pfilis silné, jinak by mohl nadmérny tlak na kladku zpUsobit $kody na motoru pro podavani

dratu.




6) Nyni svareci pfistroj zapnéte.

7) Potom, co jste zajistili provedeni vSech bezpecnostnich opatfeni, nastavte pfepinac (obr. 21/1) na
stupen1 a regulaci podavani dratu (obr. 21/2) na stupen 1.

8) Odejméte plynovou a proudovou trysku a tisknutim tlakového spinace na hadici z ni nechte drat
vystoupit (pfi napnuté hadici obr. 18). Potom proudovou a plynovou trysku opét nasadte.

9) Nastavte potfebné mnozZstvi plynu na armatufe plynové lahve.

Tip: (0,6 mm-drat — 6 I/h); (0,8 mm-drat — 8 I/h); (1,0 mm-drat — 10 I/h)
10) Nyni je pfistroj pfipraven ke svafovani.

| VSeobecné informace o svarovani v ochranném plynu

Hlavni oblast pouziti v dilnach, univerzalni pouzitelnost, vhodny jak pro tencéi plechy, tak pro silngjsi
materialy. Plati pravidlo, Ze ¢im vice ma pfistroj svafovacich stupfid, tim lepsi je jeho vyuZiti pfi praci s
plechy.

Nutné prislusenstvi: smésny plyn Co 2/Argon, svafovaci drat, svarovaci stit, redukcni ventil. Hodi se take
pro hlinik a VA uSlechtilou ocel pfi pouZiti vhodného plynu a dratu. (Cisty argon/VA-drat/hlinikovy drat),
potenciometr.

Obsluha
MIG 155/6W
1. Nastaveni stupnud svarovani
2. Nastaveni rychlosti podavani
dratu
h 3. Pripojeni hadice
i 4. Pf¥ipojeni zemnici svorky
Al 2 i 5. Zastrcka pripojeni k siti
6. Kontrolni lampa ,tepelna
ochrana“
7. Kontrolni lampa ,provoz*
Obr. 21

Bezpecénostni pokyny pro obsluhu

Pouzivejte pfistroj teprve poté, co jste si pozorné precetli navod k obsluze.
Respektujte vSechna bezpe&nostni upozornéni uvedena v navodu.
Chovejte se zodpovédné vici jinym osobam.

Pozor!!! Nikdy nepouzivejte zkorodovany svarovaci drat.



Navod krok za krokem

Svafovana zéna musi byt zbavena rzi a laku. Zasadné pouzivejte ochranny svafovaci §tit, ochranné
svareCské rukavice a vhodny ochranny odév. Uhel polohy hadice vzhledem k opracovavanému kusu by

mél ¢init cca 30 stupnd.

1. Vybruste doleskla velkou plochu na zpracovavaném kusu v oblasti svarového Svu a pfipojeni zemnici

svorky.

o0 rwN

Upnéte nyni zemnici svorku na pfipravené misto zpracovavaného kusu.
Nastavte parametry svareciho pfistroje podle uZivatelské tabulky pro svafovani (kap. 3).
Nastavte potfebné mnoZzstvi plynu na armatufe plynové lahve.
Tip: (0,6 mm-drat — 6 I/h); (0,8 mm-drat — 8 I/h); (1,0 mm-drat — 10 I/h)

Pokud mate na sobé kompletni ochranné obleceni, mizete zacit se svarovanim.

Tip: Dfive nez zaénete s vlastni praci,

provedte zkuSebni svafovani, abyste otestovali
optimalni nastaveni svarfovani a dosahli tak

optimalniho vysledku.

Parametry pro svafovani jsou optimalné
nastaveny v pfipadé, Ze je slySet stejnomérny

%“

—

SCHWEIBABSTAND
falsch

Sum a svarovy Sev ma dobry zavar do

materialu, totiz Ze je relativné plochy.

P
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dobry
Obr. 24
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Obr.25

Tipy pro svafovani

Porucha 11

¢ina a naprava

Priklad

Zpracovavany kus je
krivy

Spatna priprava $vu
Narovnat okraje a fixovat (upevnit) ke svafovani

PrevySeni svaru

PFilis malé napéti béhu naprazdno
P¥ili§ nizka rychlost svafovani
Chybny pfilehly uhel svafeciho hofaku
PFilis silny drat

PFilis vysoka rychlost svarovani
P¥ili8 malé napéti pro rychlost svafovani

Svary maji
zoxidovany vzhled

Svarovat v prohlubni pfi dlouhém elektrickém oblouku
Nastavit napéti

Drat je pokfiveny nebo pfili§ vy&niva z voditka dratu
Chybna rychlost podavani dratu

V)
1

Nedostatecné

P
1
2
1
2
3
4
Mala vrstva kovu ;
1
2
3
4
1
2
Y 3
provafeni kofene 4

Nepravidelna nebo nedostateéna vzdalenost
Chybny pfilehly uhel svafeciho hofaku
Opotfebena trubka voditka dratu

PFilis nizka rychlost podavani dratu nebo rychlost
svafovani

——

Zavar

Rl

P¥ili§ vysoka rychlost podavani dratu
Chybny pfilehly uhle svafovaciho hofaku
Prili§ velka vzdalenost

|

Svafovana zéna by méla byt zbavena rzi a laku. Hofak je zvolen podle druhu materialu. Doporuujeme
nejprve vyzkouset silu proudu na zmetkovém Kkusu.




Poruchy - Pri¢iny - Odstranéni

Porucha

Odstranéni

Svarovaci proud
vynechava

Pfi€ina
1. — Ochrana proti nadmérné teploté
vypadla z davodu pretizeni.

1.

Ochrana proti nadmérné teploté provede
automaticky reset po vychladnuti
transformatoru (asi po 10 minutach,
davejte pozor na ED!)

Svarovaci proud 1. Vypadla sitova pojistka 1. Nechat zkontrolovat pojistku
neni viibec k 2. Zapnout ochranny vykonovy spinac
dispozici. Ochranny 3. Zapnout RCD
vykonovy spinac
nebo RCD vypad|
1. Spatny kontakt mezi zemnici svorkou | 1. Ocistéte a obruste svafovanou oblast a
Svafovaci proud a svafovanym dilem povrch dilu
o . 2. Poruseni v zemnicim kabelu nebo 2. Zemnici kabel opravte nebo vymérite.
neni k dispozici. o . o .
zemnicim vedeni 3. Hofak opravte nebo vymérnte.
3. PoruSeni ve vedeni hofaku
Motor podavani 1. Pojistka je prepélena. 1. Vyménte 2 A-pojistku.
dratu nefunguje, 2. Ozubeny vénec je poruseny nebo 2. Vymérte ozubeny vénec.
kontrolni svétlo je zablokovany. 3. Vymeérte motor (kontaktujte zakaznicky
zapnuté. 3. Motor je defektni. servis).
1. Tlak na kladku neni spravné 1. Nastavte spravné tlak na kladky.
nastaven 2. Vycistéte kontaktni trubku pfistroje.
2. Na proudové trysce hofaku je Pouzijte k tomu vzduchovy kompresor, pfi
necistota, prach apod. silném znecisténi kontaktni trubku
Motor podavéni 3. Plynova tryska je defektni. vymeénte
%atu nepracuje, 4. Drat je zprohybany. 3. Vyméiite plynovou trysku a zkontrolujte
adky se otaceji. |5 puse voditka dratu je znecisténa hrot
: je znecisténa rot.
nebo poskozena. 4. Zkontrolujte tlak kladky a pfipadné ho
spravné nastavte,

5. vycistéte stlatenym vzduchem a

eventualné nechte vyménit hadici.
1. Nedistota na voditku dratu. Plynova 1. Voditko dratu pfistroje vycistéte
tryska je opotfebovana nebo defektni. vzduchovym kompresorem.
2. Plynova tryska je zanesena. 2. Vymérte plynovou trysku nebo kontaktni
Podavani dratu je 3. Vedeni kladek na podavani dratu trubku.
nepravidelné. brani prekazka. 3. Vycistéte nebo vymeérite plynovou trysku.
4. Vedeni kladek na podavani dratu se |4. Vycistéte kladky na podavani dratu.
zdeformovalo. 5. Vymeénte kladky na podavani dratu.
5. Chybné napéti dratu 6. Nastavte spravné napéti dratu.
1. Chybné nastaveni rychlosti dratu 1. Rychlost dratu nastavte podle
2. Nedistoty na svafovaném misté. doporucéenych systému.
Elektricky oblouk 3. Plynova tryska je opotfebena nebo 2. Svafovany povrch vycistéte nebo
hofi nestale. defektni. vyleStéte.
3. Vymeérnte plynovou trysku a zkontrolujte
hrot
1. Zadny plyn 1. Oteviete plyn a nastavte pfitok plynu.
2. Drzak trysky je ucpany 2. Vycistéte nebo vymeérite plynovou trysku.
3. Materidl je rezavy nebo vihky 3. Misto svafovani nalezité upravte nebo
4. Horak je moc daleko nebo ho drzite v zvySte pfitok plynu.
Svar . . nespravném uhlu ke svafovanému 4. Materidl vycCistéte nebo vylestéte.
vafovany spoj je g . ;
porézni, mistu. 5. Vzdalengst mezi plynovou tr’ygkc_)u a
zpracovavanym kusem musi €init 8-10 mm
a hadici je tfeba drzet v thlu 30°.

6. Zkontrolujte gumovou hadici, pfipojku a
montaz sady hadic. — Plynovou trysku
stladte do spravné pozice.

Svarovaci drat se 1. Proudova trysk._e\ je opotfebena 1. Vymérite _proudovou trysku.
zastavuje v blizkost 2. Svarovaci drat je zprohybany 2. Zkontrolujte tlak napéti kladky.
3. Rychlost podavani dratu je pfilis 3. Dbejte navodu na rychlost podavani dratu.

proudoveé trysky

nizka




Tlak svafovani je 1. Svafovaci drat se zablokoval na civce | 1. Zkontrolujte a pfipadné sefidte tlak napéti

nepravidelny kladky.

PFlis slaby pranik 1. Pfilis slaby svafovaci proud 1. ZvySte svafovaci proud a podavani dratu.
2. P¥ilis dlouhy elektricky oblouk 2. Hadici drzte blizko zpracovavaného kusu
1. Prilis vysoky svafovaci proud 1. Redukujte svafovaci proud a podavani
2. P¥ilis pomala rychlost podavani dratu dratu.

PFili$ silny pranik 3. Nespravna vzdalenost hofaku od 2. Hofakem pohybujte klidné a stejnomérné.

zpracovavaneého kusu 3. Vzdalenost trysky od zpracovavaného
kusu musi &init 8-10 mm.

Inspekce a udrzba

Udrzba sady hadic

Pro zajisténi bezvadné funkce hadic musi byt provadéna pravidelna udrzba.
Plynovou trysku je tfeba pravidelné nastfikat ochrannym sprejem na trysky a uvnitf zbavit nanos

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici ukony (viz obr. 26):

Sejmout trysku (1) stazenim dopfedu.

Zbavit trysku nanosu, které se vytvorily ze svarkoveé strusky.
Nastfikat ji ochrannym sprejem na trysky

Jestlize je tryska zrezivéla, je nutné ji vyménit.

PO

Udrzba proudové trysky

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici ukony (viz obr. 26):

1. Sejmout trysku (1) stazenim dopfedu

2. Proudovou trysku odSroubovat (2)

3. Zkontrolovat, zda otvor, kterym drat prochazi, neni moc Siroky, pfipadné ji pfed opétovnym
smontovanim vyménit.

4, Stisknout tlacitko na hadici, tak aby drat vystoupil, potom proudovou trysku znovu namontovat.

Udrzba drzéku trysky

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici ukony (viz obr. 26):

1. Otvory pro vypousténi plynu mohou byt nékdy lehce g B
ucpané, v tom pfipadé je nutné plynovou trysku /-’ ol
demontovat stazenim (1), d

2. potom odSroubovat proudovou trysku (2), /?

3. odsSroubovat rozdélovac plynu (3) a nahradit novym. L/

A : Foh \ 3
//\ j
X

Obr.26




Bezpecnostni pokyny pro inspekci a udrzbu

Jen pravidelné udrzovany a oSetfovany pfistroj se mlze stat spolehlivym pomocnikem. Nedostateéna péce
a udrzba muze byt pfic¢inou nepfedvidatelnych urazl a zranéni.

Plan inspekce a udrzby

Casovy interval Popis Dalsi event.
detaily
Pravidelné o Udrzba sady hadic (vyfoukani a vy&ist&ni dude voditka dratu, kladky k podavani
dratu, plynové trysky a rozdélovace plynu)

Nahradni dily

Mate technické otazky? Reklamaci? Potrebujete nahradni dily nebo navod k obsluze?

Na nasi domovské strance www.guede.com Vam v oddilu Servis pomuzeme rychle a nebyrokraticky. Prosim pomoZzte nam pomoci Vam.
Aby bylo mozné Vas pristroj v pfipadé reklamace identifikovat, potfebujeme sériové Eislo, objednaci €islo a rok vyroby. VSechny tyto udaje
najdete na typovém §titku. Abyste méli tyto daje vzdy po ruce, zapiste si je prosim dole.

Sériové Eislo: Objednaci éislo: Rok vyroby:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com




EU-Prohlaseni o shodeée
EC Declaration of Conformity

Timto prohlasujeme, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Ze nize uvedené pristroje v provedenich, ktera uvadime do obéhu, svou koncepci i
konstrukci odpovidaji pfislusnym zakladnim pozadavkim smérnic EU na bezpeénost
a zdravi.

That the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements
of the EC Directive based on its design and type, as brought into circulation by us.

V pripadé, ze budou na pristroji provedeny zmény bez konzultace s nami, ztraci toto
prohlaseni svou platnost.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will loose its

validity.

Oznaceni pristroju: - MIG 155 6W
Machine desciption:

Zbozi ¢.: -20072
Article-No.:
Pfislusné smérnice EU: - 98/37 EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC

- 2004/108/EC
Aplikované harmonizované
normy: - EN 60974-1
Applicable harmonized - EN 609784-10
Standard:

Certifikaéni misto: TUV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein, D-51105 KdIn

[ |

Datum/Podpis vyrobce: 19.09.2008
Date/Authorized Signature:
Udaje o podepsaném: Hr. Arnold, Geschiftsfiihrer

Title of Signatory:




