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MAX
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I2    A

0

IP..

AAA

napájecí napětí

příkon

ED 25  výkon%

proudový rozsah A

napětí naprázdno

ED 60  výkon%

ED 100  výkon%

V

kVA

jištění

druh krytí

A

IP

rozměry  š x v x d

hmotnost kg

mm

50/60 Hz   1 x 230 V  + 20% - 15%

130    210    270

rozsah     elektrody

22

 5

 10 - 160

160 A

110 A

  80 A

80 - 90

23 S

5,1

1,0 - 4,0

GAMA  160typ stroje

MMAMMAMMA TIGTIGTIG GAMA  160

HOT START ARC FORCE ANTISTIK

G
A

M
A

  
1
6
0
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možnost programování

IP..

PULSETPULSETPULSET
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ED
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MAX

MIN

I2    A 0

ARC FORCEHOT START

AAA

prog.prog.prog.

KgKgKg

METODA SVÁRU

2 T

4 T4 T

2 T

4 T

2 T

k snadnému oddělení
zkratované elektrody 

tří fázový proudjedno fázový proud příkon

% výkon ampérové rozmezí napětí  naprázno

druh krytí jištění

rozměry váha

tepelná ochrana

přenosný opatřen pojezdem

digitalní ukazatel

přepínání 2T - 4T plynulé regulace počet hodnot regualce ovladače

TIG puls - svár tech. materiálů
nastavitelná délka cyklů

přesně nastavitelná délka bodů

řízen mikroprocesorem

DIG

V - A

MMAMMAMMA

MIGMIGMIG

TIGTIGTIG

ANTISTIK

1 ~ ~
+-

dálkové ovládání

metoda MIG

TIGTIGHF

 PI PI P

příslušenství

MIGMIGP

TIGTIGPULS

metoda TIG pulsní

manuallmanuall

CELKOVÁ VÝBAVA

TECHNICKÉ ÚDAJE

Pb-frei Technologie

bezolovnatá technologie 

metoda MMA (ARC) metoda TIG

metoda TIG HF

метода ТИГ(ХФ)

метода ММА(АРС) метода ТИГ пулса

method MMA (ARC) method TIG

method MIG

Methode MNA (ARC)

Zugehör

метода вес Рв

funkce stabilizace el. obloukupro snadné zažehnutí el.oblouku
hot start

заовлекчено запалване заваръчната дъга

accessories

ставилиэация на дъгата

arc force

метода МИГ

против эадеване на електрода

antistick

епнофаэовток

single phase input

трифаэовток

three phase input

нарежение

instaled power

напрежеие на праэенходмощност

duty

амперови раэмири

current range of  - load voltage

клас на эащита

protection class...

эащита

fuse (delayed action)

премесващо

thermal protector

раэмери

dimensions

тегло

weight

премесващо

portable power source

Pb
Pb - free PlatingPb - free PlatingPb - free Plating

можеш дасменяц протрамите

possibility programming

дигитални покаэател

digital display

равоти микропроцесорем

managed with microprocessor

дистаиционо чправление 

remote control

эащитен с колела

power source with wheels

регчлиране дистационо

value of control

эключване 2Т - 4Т 

switching 2T - 4T 

постоянэнрегчлиране

gradual control

настройване функцията

duty cycle

точно на стройване режим

spot welding timer TIG pulsation

Methode TIG
method TIG puls

Methode TIG HF
method TIG HF

Methode MIG

leadless technology

für einfache Zündung 
des elektrischen Bogens

einphasiger Strom

Leistung in %

Abdekungstyp

Ausmaße

transportabel

Anstellungsmöglichkeiten  

Wertzahl von Regulierung der Handhabung

anstelbare Zyklendauer
pünktlich anstellbare Punktdauer

Umschaltung 2T - 4T

Digitalanzeiger

Generator mit Rädern

Gewicht

Absicherung

Amperbereich

dreiphasiger Strom

Stabilisierung des elektrischen Bogens Behebung der Elektrode
nach einem  Kurzschluß

Leistungsaufnahme

Leerlaufige Spannung

Temperathurschutz

Fernsteuerung

durch einen 
Mikroprozessor gesteuert

kontinuierliche Regulierungen

TIG puls fürs Schweißen 
von technische Werkstoffen

Metode TIG puls

метода ТИГ

режим ТИГ

automatyczne sterowanie odbiorem metoda TIG impulsowa metoda TIG

metoda TIG HF wielkiej czestotliwości metoda MIG akcesoria

gorący zapłon łuku elektrycznego
funkcja stabilizacji łuku elektrycznego

do łatwego oddzielenia elektrody
po zwarciu elektrycznym

prąd jednofazowy prąd trójfazowy zapotrzebowanie mocy

% mocy zakres prądowy napiecie jałowe

typ osłony bezpiecznik ochrona termiczna

rozmiary waga technologia bezołowiowa

przenośny wyposażony w kółka zdalne sterowanie

możliwośc zaprogramowania wskażnik digitalny
regulacja mikroprocesorem

wartości regulacji nastawienia przełącznik 2T - 4T płynna regulacja

ustawianie długości cyklu
dokładne ustawienie długości
zgrzewania punktowego spawanie materiałów tech.

пригатовка

метод ММА (ARC) метод 

метод TIG HF 

TIG

metoda MIG вспомогателъное оворудовние

для лёгкого зажигания эл. дуги
ф уункция стабилизации эл. дуги

для лёгкого отделения
короткозамкнутого электрода

однофазный ток трёхфазный ток потребляемая мощность

% мощность токовый диапазон напряжение холостого хода

класс защиты электрозащита тепловая защита

размеры масса бессвинцовая технология

переносной снабжён ходовой частью дистанционное управление

возможность программирования цифровой индикатор
управляется микропроцессором

количество параметров 
регулировки управляющего устройства

Tпереключение 2T - 4T плавная регулировка

настраиваемая продолжительность 
циклов

точно настраиваемая 
продолжительность импульса

TIG-импульс  сваривание 
тех. материалов

метод TIG импульсный

www.omc.cz
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dvoukladkové podavače drátu
automatická stabilizace
podavače drátu (zpětná vazba)

předfuk plynu

svářecí kabely

vzduchem chlazený

vodou chlazený

čtyřkladkové podavače drátu

PROFI

POUŽITÍ

MIGMIGPSV

manuallmanuallTECHNICKÉ ÚDAJE

 ~ ~O

dofuk plynu

panel - skříň

 E

 F G

POSUV

CWF 410

rozsah průměrů drátu
možný rozsah prům. elektrody 

MIGMIGPSV

kladkový posuv drátu

сила на телта

wires avg.

сила електроди

electrodes avg.

двоино подаване на телта

подаване на телта

автоматично оратна връэка

подтряваие на гаэта дотряваие на гаэта въэдушно охлаждане

водно охлаждане кавели иа эаваряване ранел - шкаф

wire feeder (two rolls)
Zweirollenzubringer eines Drahtes

foreblow

wire feeder(four rolls)

after - blow

water colled welding cable

feed back

 air colled

panel - case

wire feeder 

четворно подаване на телта

Gaßvorblas

wassergekühlt

Vierrollenzubringer eines Drahtes

Gassaufblas

Schweißenkabel

automatische Stabilisierung 
des Drahtzubringers

luftgekühlt

Block - Gehäuse

Rollenaufschub des Drahtesmöglicher Umfang 
des Elektrodendurchmessers

Umfang von Drahtdurchmessern

automatyczna stabilizacja 
podajnika drutu

czteowałeczkowe podajniki drutudwuwałeczkowe podajniki drutu

(mechanizm zwrotny)

przedmuch gazu dmuchanie wykańczające chłodzony powiertzem

chłodzony wodą przewody spawalnicze szafka

dopuszczalne średnice elektrody
rozpiecie średnicy drutu wałeczkowy przesuw drutu

двухблочный механизм 
подачи проволоки

четырёхблочный механизм 
подачи проволоки

автоматическая стабилизация 
механизма подачи проволоки 
(обратная связь)

продувка газа поддувка газа воздухоохлаждаемый

водоохлаждаемый сварные кабели панель - шкаф

возможный диапазон диам. электрода
диапазон диаметров проволоки блочная подача проволоки

DVOUKLADKA

ČTYŘKLADKA

www.omc.cz


