GAMA 160
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GAMA 160

ANTISTIK

typ stroje

napéajeci napéti 50/60 Hz 1x 230V +20% - 15%

prikon kVA 5
ED 25% vykon 160 A
ED 60% vykon 110 A
ED 100% vykon 80A
proudovy rozsah A 10 - 160
napéti naprazdno \% 80 - 90
jigtani A 22
druh kryti IP 23S
rozméry §xvxd | 130 x 210 x 270
hmotnost kg 51
rozsah & elektrod mm 1,0-4,0

www.omc.cz



METODA SVARU

metoda MMA (ARC)
method MMA (ARC)
Methode MNA (ARC)

automatyczne sterowanie odbiorem

meTog MMA (ARC)
metoaa MMA(APC)

metoda TIG HF
method TIG HF
Methode TIG HF

metoda TIG HF wielkiej czestotliwosci

metog TIG HF
metoga TUM(X®)

CELKOVA VYBAVA

HOT START

=

pro snadné zazehnuti el.oblouku
hot start

fur einfache Ziindung

des elektrischen Bogens

goracy zapton tuku elektrycznego
[V151 NETKOTO 3aXKWraHWsi 3. Ayru
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3a0BNekYEHO 3anasBaHe 3aBapbyHarta fjbra

TECHNICKE UDAJE
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jedno fazovy proud
single phase input
einphasiger Strom
prad jednofazowy
oAHoghasHbIii ToK
enHoasoBToK

% vykon

duty

Leistung in %
% mocy

% MOLLHOCTb
MoLHOCT

druh kryti
protection class...
Abdekungstyp
typ ostony

KNace 3auuTel
KNac Ha sauwumTa

rozméry
dimensions
AusmaBe
rozmiary
pasmepsb
pasmepn

pfenosny

portable power source
transportabel
przenosny
nepeHOCHoMN
npevecsalo

moznost programovani

possibility programming
Anstellungsmaéglichkeiten
mozliwosc zaprogramowania
BO3MOXHOCTb NPOrpamMMMpOBaHNs
MOXelLl ;aCMeHsiL| NpoTpamuTe

pocet hodnot regualce ovladace
value of control

Wertzahl von Regulierung der Handhabung

wartosci regulacji nastawienia
KONM4eCTBO NapameTpoB

PerynupoBkM ynpassiolLero ycTpoicTea

perdnMpate AUCTaLmnoHo

nastavitelna délka cyklt
duty cycle

anstelbare Zyklendauer
ustawianie dtugosci cyklu

HacTpavBaemas NPOf0/KUTENbHOCTh

UMK/OB
HacTpoiiBaHe (yHKUMATa
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metoda TIG
method TIG
Methode TIG
metoda TIG
vetog TIG
meToaa TUM

metoda MIG
method MIG
Methode MIG
metoda MIG
metoda MIG
metoga MU

funkce stabilizace el. oblouku
arc force

Stabilisierung des elektrischen Bogens
funkcja stabilizaciji tuku elektrycznego

QYHKUWA cTabunmsauum an. ayruy
CTaBUNMIALMS Ha Abrata

tfi fazovy proud
three phase input
dreiphasiger Strom
prad tréjfazowy
TpéxcasHblii Tok
TpUchas0BTOK

ampérové rozmezi
current range
Amperbereich
zakres pradowy
TOKOBBIVA AanasoH
amnepoBu pasmupu

jisteni

fuse (delayed action)
Absicherung
bezpiecznik
anekTposalmTa
JawmTa

vaha
weight
Gewicht
waga
macca
Termo

opatfen pojezdem

power source with wheels
Generator mit Radern
wyposazony w kétka
CHaGXE&H X0f,0BO YaCTbIO
JaLmTeH ¢ Konena

digitalni ukazatel
digital display
Digitalanzeiger
wskaznik digitalny
unchbpoBOii MHAMKATOP
[VIMTanHK nokasaren

prepinani 2T - 4T
switching 2T - 4T
Umschaltung 2T - 4T
przetacznik 2T - 4T
Tnepeknoyenve 2T - 4T
aknousaHe 2T - 4T

presné nastavitelna délka bodd
spot welding timer

pinktlich anstellbare Punktdauer
doktadne ustawienie dtugosci
zgrzewania punktowego

TOYHO HacTpavBaemas
NPOAO/KUTENLHOCTE UMNY/IbCA
TOYHO Ha CTPOBaHE PEXUM

Www.0mc.cz
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ANTISTIK
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metoda TIG pulsni
method TIG puls
Metode TIG puls
impulsowa metoda TIG
metog TIG UMNy/bCHbI
meToga TUT nynca

prislusenstvi

accessories

Zugehor

akcesoria

BCOMOraTe/TbHOe 0BOPY/OBHNE
npuraToeka

k snadnému oddéleni
zkratované elektrody

antistick

Behebung der Elektrode

nach einem Kurzschiu®

do tatwego oddzielenia elektrody
po zwarciu elektrycznym

AN NETKOro oTAeneHus
KOPOTKO3aMKHYTOrO 3/1eKTpoAa
npoTUB 3a/ieBaHe Ha eNnekTpoAa

prikon

instaled power
Leistungsaufnahme
zapotrzebowanie mocy
noTpe6nsiemMasi MOLHOCTb
HapexeHmne

napéti naprazno

of -load voltage

Leerlaufige Spannung
napiecie jatowe

HanpsXeH1e XoI0CToro Xoaa
Hanpexeue Ha NPaseHxoy,

tepelna ochrana
thermal protector
Temperathurschutz
ochrona termiczna
Tennosas sawura
npemecsauo

bezolovnata technologie
leadless technology

Pb-frei Technologie
technologia bezotowiowa
6eCCBIHLIOBas TEXHONOTUS
meTopa Bec PB

dalkové ovladani

remote control
Fernsteuerung

zdalne sterowanie
[AVCTaHLMOHHOE ynpas/ieHne
[VICTaMLIMOHO YnpaB/ieHme

fizen mikroprocesorem

managed with microprocessor
durch einen

Mikroprozessor gesteuert
regulacja mikroprocesorem
YNPaBAsETCs MUKPONPOLLECCOPOM
PaBoOTH MUKPONPOLIECOPEM

plynulé regulace

gradual control
kontinuierliche Regulierungen
plynna regulacja

nnasHas perynupoeka
NOCTOSIHAHDErMpaHe

TIG puls - svar tech. material(i
TIG pulsation

TIG puls fiirs Schweien

von technische Werkstoffen
spawanie materiatow tech.
TIG-umnynbC cBapusaHue
Tex. Matepuasos

pexum TUF
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PéOFI

dvoukladkové podavace dratu
wire feeder (two rolls)
Zweirollenzubringer eines Drahtes
dwuwateczkowe podajniki drutu
[ABYXGMOYHbIN MEXaHM3M

noAauM NpoBO/IoKN

[IBOVHO NnofjaBaHe Ha Tenta

predfuk plynu
foreblow

GaRvorblas
przedmuch gazu
npojlyBKa rasa
noaTpsiBane Ha rasta

vodou chlazeny
water colled
wassergekuhlt
chlodzony woda
BOAOOX/1XAAEMbII
BOAHO OXNax/aaHe

mozny rozsah priim. elektrody
electrodes avg.

méglicher Umfang

des Elektrodendurchmessers
dopuszczalne $rednice elektrody
BO3MOXHBIii MaNasoH Anam. aNeKTpoja
cuna enexkTpoam

23

ctyrkladkové podavace dratu
wire feeder(four rolls)
Vierrollenzubringer eines Drahtes
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C kowe podajniki drutu
YETBIPEXBNOUHBIN MEeXaHN3M
noja41 NPoBOIOKM

4eTBOPHO NoAaBaHe Ha TenTa

dofuk plynu

after - blow

Gassaufblas

dmuchanie wykariczajace
noa/ayska rasa
[AoTpsiBave Ha rasta

svéreci kabely

welding cable
SchweiRenkabel
przewody spawalnicze
cBapHble Kabenn
KaBe/nu na saBapsiBaHe

rozsah primérd dréatu

wires avg.

Umfang von Drahtdurchmessern
rozpiecie $rednicy drutu
AvanasoH gvameTpos NPOBOMOKN
cuna Ha Tenta
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TECHNICKE UDAJE

automaticka stabilizace
podavace dratu (zpétna vazba)
feed back

automatische Stabilisierung
des Drahtzubringers
automatyczna stabilizacja
podajnika drutu (mechanizm zwrotny)
aBTOMaTiyecKas cTabunmsaums
MexaHu3ma nogayun npoBosIokn
(o6patHas cBA3b)

aBTOMAaTUYHO OpaTHa BPbakKa

vzduchem chlazeny
air colled

luftgekihlt

chtodzony powiertzem
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BBI/JYILHO OXNaXaaHe

panel - skfifi
panel - case

Block - Gehéuse
szafka

naHerb - Wwkad
paHen - wkad

kladkovy posuv dratu

wire feeder

Rollenaufschub des Drahtes
wateczkowy przesuw drutu
6noyHas nogava npososiokn
nogasaHe Ha Tenta
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